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Para los residuos liquidos de alta carga organica y nitrogenada que vierten las industrias
pesqueras a ambiente se necesita una remocion biolégica de los contaminantes para
atenuar el impacto ambiental. La remocion consiste en la combinacion adecuada de
procesos anaerdbicos, andxicos y aerdbicos. Hasta este momento los principal es estudios se
han basado en e sistema convencional que consiste en desarrollar 1os procesos en unidades
separadas o en los llamados reactores de compartimiento.

La aternativa que se estudia es la combinacién de los tres procesos en una sola unidad
capaz de integrar biomasa anaerdbica y aerdbica, sin una separacién fisica, dentro de ela
Esta unidad consistiria en un reactor filtro de flujo pistén que permitiria remover gran parte
del nitrégeno presente en los vertidos proteicos industriales.

Se realiz6 un balance de materia preliminar en el reactor donde ocurren simultaneamente
tres procesos (andxico, anaerobico y aerdbico) en estado estacionario. En base a éste se
analizo €l efecto de algunos factores de operacion del reactor, como la recirculacion desde
la etapa aerdébica hasta la andxica y las eficiencias en cada una de las etapas sobre la
composicion del efluentey corriente de salidadel reactor.

A continuacion se presenta un esquemadel reactor en estudio:

Se consideraron 17 reacciones, las cuales ocurren en paralelo en las 3 zonas del reactor. Se
fijaron las conversiones para cada una de las reacciones y ademés, se fijo la alimentacion
con un flujo de proteina (representativa) de 5000 mg/dia.

Se estudio la remocién de TOC para distintas razones de reciclo, obteniéndose un 65,6 %
de remocién para un factor de reciclo de 1, mientras que para un reciclo igua a 4 la
remacion llega aun 85,8%.

El efecto del reciclo sobre laremocion de nitrogeno es creciente con el aumento del reciclo,
para un reciclo de 1 la suma de las concentraciones de N-NO3, N-NO2 y N-NH3 es de 560
mg/L, aproximadamente, mientras que para un reciclo igual a 4 la concentracién del
nitrégeno total llega alos 300 mg/L. Para mayores factores de reciclo la concentracién ala
salida converge a 250 mg N-total/L.

A mayor eficiencia de las etapas andxica (desnitrificante) y anaerébica se obtiene una
mayor remaocion de proteinas, de nitrégeno y mayor produccion de biomasa. Para la etapa
aerdbica €l caso es diferente pues la remocion no siempre crece con €l aumento de la
eficiencia, por gjemplo la mayor produccion de N2 (510 mg/L) es cuando la eficiencia del
reactor aerdbico es de un 30%.

La biomasa acetogénica y metanogénica se producen en cantidades despreciables con
respecto ala biomasa restante.

Agradecimientos; FONDECY T 1080198



