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Resumen 

Los complejos hidrosolubles [Rh(μ-Pz)(CO)(TFFTS)]2 y [Rh(μ-Pz)(CO)(TFFMS)]2 fueron 
sintetizados y evaluados como precursores catalíticos en las reacciones de hidroformilación 
bifásicas de las olefinas presentes en una nafta mediana de la Refinería El Palito, 
Venezuela, bajo las condiciones siguientes: 80 ºC, 850 psi de gas de síntesis (CO:H2 = 1:1), 
760 rpm, y una relación sustrato/catalizador de 200/1, durante 72 h. La nafta mediana 
estudiada contenía 16,9 % de olefinas reactivas de C7-C16. Los productos fueron 
identificados por GC-MS, mostrando 41 % de aldehídos de C9 con [Rh(μ-
Pz)(CO)(TFFTS)]2  y 36 % de aldehídos de C8 con [Rh(μ-Pz)(CO)(TFFMS)]2; 
representando cerca de un 19 y 32 % de conversión de las olefinas alimentadas, 
respectivamente. De los aldehídos obtenidos, el nonanal y el 2-metil-undecanal fueron los 
principales formados con un 41 y 44 % respectivamente cuando se empleaba [Rh(μ-
Pz)(CO)(TFFTS)]2, al cabo de 72 h de reacción; y 24 y 28 % para cuando se utilizaba el 
[Rh(μ-Pz)(CO)(TFFMS)]2. Estos compuestos oxigenados son productos atractivos para ser 
usados como aditivos mejoradores en la formulación de gasolinas, al mismo tiempo que 
contribuyen en un menor impacto ambiental. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Figura 1. Perfiles de conversión global de las olefinas presentes en la nafta mediana para 

los ensayos de hidroformilación. 
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