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Introduccién: La biomasa forestal, un recurso abundante en la VIII Region, genera una
cantidad considerable de residuos gasificables a gas de sintesis (CO/H,) que puede
utilizarse para generar energia o en la sintesis de productos de mayor valor agregado
(etanol, metanol). La principal reaccion en la gasificacion de biomasa es:

Biomasa + O, (y H,0) — CO, CO,, H,0, H,, CH4+ otros hidrocarburos [1]
El uso de catalizadores (tradicionalmente Ni o en base a metales alcalino-térreos) aumenta
la conversion y la selectividad a productos gaseosos (H, y CO) a menores temperaturas
(T=500-700 °C) con respecto al proceso sin catalizadores. En este trabajo se ensayan
catalizadores de bajo costo, en base a potasio dopado con Co o Cu, que han demostrado
actividad en reacciones de oxidacion. Se utiliza aserrin como sustancia modelo de biomasa
forestal para la gasificacion con vapor de agua.
Parte experimental: Se prepararon catalizadores de Co soportados en MgO o MgO-CeO,
via impregnacion acuosa con 5 y 10 % p/p nominal, calcinados a 600°C por 2 horas.
Ademas de catalizadores del mismo tipo preparados con K, con el fin de establecer el
efecto de éste en la actividad catalitica y en las propiedades.
Los catalizadores fueron caracterizados por absorcion atomica, Area superficial BET,
Difraccion de rayos X, ICP, Quimisorcion y TPR.
La gasificacion catalitica fue realizada en un reactor de lecho fijo de laboratorio que se
calentd en ambiente inerte para posteriormente alimentar la corriente reactiva (H,0 20%
molar/Ar). Los gases de salida se midieron mediante cromatografia en linea.
Resultados y discusion: La tabla 1 muestra un aumento significativo del area del soporte
con el aumento de la especie activa. Los contenidos masicos de las especies activas en los
catalizadores varian muy poco con respecto a la carga nominal, concluyéndose que no
ocurre pérdida durante la calcinacion.

Tabla 1: Areas superficiales y contenido de catalizadores (Tcalc= 600 °C).

Catalizador AreazBET AAS
[M79] | coo(*) | Mg%(*) | Ce% (**)

MgO 37,7 0 60,3 0

5Co/MgO 60,23 5.0 57,3 0

10Co/MgO 52,90 9.4 53,1 0
5Co/MgO-Ce02 43,17 47 27,4 38,7
10Co/MgO-Ce02 31,58 8,9 26,4 36,6
MgO-CeO2(***) 21,3 0 28 40,7

(*) Datos obtenidos por AAS en % masico, (**) Datos calculados por diferencia tedrica de
contenido nominal,(***) Soporte calcinado a 500°C.

La figura 1 corresponde a DXR de los catalizadores, y muestra las fases presentes en estos.
Figura 1: XRD de catalizadores hasta ahora preparados
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Resultados de actividad catalitica se tendran en septiembre, basados en estos se preparardn
catalizadores de Cu junto a K.
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