Pretratamiento con liquidosionicos de residuos de L enga
(Nothofagus pumilio) y Eucalipto (Eucaliptus nitens) parala
produccién de bioetanol de segunda generacion.
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Es sabido que los pretratamientos de materiales lignocelulésicos son una buena
alternativa para obtener una rpida sacarificacion de celulosa en e proceso de
produccién de bioetanol. En la actualidad, se ha encontrado que unos nuevos
solventes no volétiles, Ilamados liquidos i6nicos (ILs), son capaces de disolver més
del 10% en peso de una muestra de celulosa. Estos resultados sugieren que los ILs
pueden llegar a ser un método barato, eficiente y ambientalmente amigable parala
disrupcion de la biomasa lignocelul6sica. En el presente trabajo se estudio el efecto
de pretratamientos con un liquido i6nico llamado 1-n-etil-metilemilidazolio
[EMIM CI] sobre residuos de lenga y eucalipto, en la liberacion de azucares
reductores después de una sacarificacion enzimatica usando celulasas comerciales.
Al materia lignoceluldsico se le agregd EMIMCI y se incub6 a diferentes
temperaturas (80°C, 121°C, 150°C y 170°C) por 30 y 60 minutos. La solucién
resultante fue enfriada a temperatura ambiente; luego, € material lignoceluldsico
fue regenerado y recolectado por filtrado a vacio, seguido de un lavado/secado con
agua desionizada. Posteriormente se llevé a cabo la sacarificacion del material en
un reactor batch a 47°C por 48 y 72 horas usando celulasas comerciales (Celuclast
y Novozyme 188 de Novo-Nordisk). La composicion de azlcares reductores fue
determinado mediante un andlisis de monosacaridos sin metandlisis &cida en un
cromatografo de gases (GC). Los resultados muestran que todos los materiales
tratados se vuelven més accesibles a las celulasas comerciales que los materiales
sin tratar. Las condiciones de mas favorables para € tratamiento de residuos de
eucalipto fueron 150°C por 60 min, alcanzandose un rendimiento del 30% de los
azlcares tedricos y para el caso de los residuos de lenga una temperatura de 150°C
por 30 min llegando al 40% de los azUcares tedricos. En conclusién la sal idnica
EMIMCI tiene un alto potencial como solvente aternativo para el pretratamiento
de material lignoceluldsico en la produccion de bioetanol.
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