Uso de liquidosionicos en € pretratamiento de residuos agricolas
parala produccion de bioetanol de segunda generacion.
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El proceso de produccion de bioetanol de segunda generacion a partir de materiales
lignocelul6sicos, como los residuos agricolas, involucra las siguientes etapas:
Pretratatamiento, sacarificacion, fermentacion y destilacién. El presente trabajo se
centra en € pretratamiento, el cual puede ser de diversos tipos. En este caso en
particular se estudia €l uso de liquidos iénicos (ILs) como pretratamiento, seguida
de una hidrdlisis enzimética de los residuos de maiz y trigo. El pretratamiento con
ILs fue probado a tres temperaturas diferentes (80, 121 y 150°C) por 30 y 60
minutos. Los ILs utilizados fueron cloruro de etilmetil-imidazolio ((EMIM+][CI-])
e hidroxido de tricaprilmetil-amonio ([Aliquat+][OH-]). La etapa de hidrdlisis
enzimatica fue realizada a 47°C con enzimas celuloliticas comerciales a pH 4,8 por
72 horas Los resultados mostraron que en el caso del IL ([Aliquat+][OH-]) los
niveles de azucare liberados después de la sacarificacion fueron muy bajos.
Cuando se utiliz6 [EMIM+][CI-] la mayor cantidad de azUcares fue obtenida a
150°C con un pretratamiento de 60 minutos, liberando 48% y 46% de |os azlicares
totales disponibles en los residuos de maiz y trigo, respectivamente, siendo
glucosay xilosa los principales mondmeros. Estos resultados muestran que €l uso
de [EMIM+][CI-] en el pretaratamiento de residuos agricolas es promisorio para
la produccion de bioetanol de segunda generacion. En la actualidad se trabaja en
cuantificando los azlcares disueltos en el IL y ver la posibilidad de recuperarlos
para su posterior fermentacién. Asi mismo, se espera analizar el material solido
remanente después del pretratamiento para observar |os cambios relacionados con
lalignina, celulosay hemicelulosay estimar sus potencial es usos en biorefineria.
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